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Abstract not available for DE4419982 
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Work pieces to be galvanically coated or plated 

are held in place with a good electrical contact by * 
a holding device having an electrically conducting & , ' —_ _ ^ j 

hollow carrier (2), a magnet (3) removably ' ' < ~+ = ^Z^-X====r^=~: 

mounted inside said hollow carrier (2) the ends of "* ^-^J * 

which are closable for protection of the magnet in "MET 5 s — 

a galvanic bath. A cover (4), with receptacles (28) 
or bore holes in which the work pieces or parts 
(12) are received, is clamped to the carrier (2) by 
a releasable clamping device (5). The magnet (3) 
is arranged alongside a contact surface (1 9) 
through which the magnet holds the parts (12), 
since the pole axis (P) of the magnet (3) extends 
perpendicularly to the contact surface (19) which 
may be formed by a machined surface of a 
carrier wall or by an electrically conducting 
ferromagnetic plate secured to the carrier. 
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<§> Halte- uhd Kontaktiervorriphtung zum galvanischen Beschichten von Bauteilen 



Eine Elektrode 1 rum galvanischen Beschichten von 
' Bauteilen 12 weist zumindest einen Magneten 3 zum Halten 
der Bautelle 12 auf einer Kontaktflache 19 eines elektrisch 
lertenden Bauteiltragers 2 auf. wobei die elektrisch leitende 
Kontaktflache 19 sich auf elner AuBenselte des hohl ausge- 
fuhrten Bauteiltragers 2 erstreckt. Der Bauteiltrager 2 nimmt 
in seinem Hohlraum 14 den langs der Kontaktflache 19 sich 
erstreckenden Magneten 3 auf, dessen Polachse P quer zur 
KpntaktflSche 19 steht. Durch die Unterbringung des Ma- 
gneten 3 Im Hohlraum .14 ist der Magnet 3 korrosiven 
Elgehschaften des Gaivanikbades Oder der Spulbader ge- 
schutzt, wddurch eine zuverlassige Haftung der Bauteile 12 
auf der Kontaktflache 19 auch langfristig sichergestellt ist. 
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Beschreibung tekraft aufbringende Magnet geschiltzt vor galvani- 

. DieErfindungbetriffteineHalte-undKontaktiervor- ^E?" "** demontier ^«- 

na^K BaUteile " k ^i^ngsgLaB wird die Aufgabe durch die i m 

Verfah — -* - BauteUen bestu^ M^^^ d « 

tungwShrenddes Beschichtungsvorgangefc Schon "hie indem dStr«m f .k chichtungsvorganges ist gesorgt, 

geringfugig falsche Positionierung der BautSle geien Kon^ S fh™-t g it ng - VO ?- d ?i' , ele , ktrisch linden 

Ober der Halte- und Kontaktiervorrichtung kann zum tr^^r^ u" 5 ^ • n Wandun S d « Bauteii- 

Unterschreiten der fur die elektro?yt"sche AbscheidX SS^nfS^ft We,c T he ' m,t de ™ vorrichtungsseitigen 

kritischen Stromdichte, die zwTs °hen IS tut 8C f AW M dE^SSSKSLS^S^E" verbunden ist Somit wird 

liegt, fiihren. Die Kontaktierung ist so^eSnmSSi derr K S fit**' z ^ ls , chen den Bauteilen und 

fur die AusschuBquote beim bLuSS Ein S 2SS3n^^SSE2J^W-^ fZ* die K ° n - 

Problem ist in der Forderung nach teilflachenwei^pr cTi^l entsprechend der fur die elektrolytische Ab- 

schichtung der Bauteile Z fehln d ?b£th\?ZZZ?Z SCh £ d ™* n °^endigen Stromdichte dimensioniert. 

Oberflachen des S^^rtdSSSSTSES 30 d^ebe'S^H A *f a ™*#™" ^ Erfin- 

Abdeckbander, Lacke, SchutzOberaOgToder dri vor v^'f • den 0 Pat «"«>spruchen 2 bis.40. 

Aus der DE 25 37 362 C2 ist eine Hake una Konf^ ll^T- 1 f rof,1 F° l hr gebildet, wobei sich die KLontakt- 

tiervorrichtung der eingang genanntln ^aulrt be" V™ J". Ldngsr.chtung des Profiirohrs erstreckt. Die 

kannt, die aus'einem rJ«tJiiSSX^S2 u'nd 35 2£to2SSfi rEKSMH!^ — J?" 1 " 

horizontal angeordneten Haltevorrichtungen besteht, eine a?sre??hende kJSS!? % anderen 

wobei jede Haltevorrichtung aus einem zwischen zwei be vt?L ?P n Biegesteifigkeit, was insbesondere 

MetaUplatten angeordneten Da^^ne^n besteht Formh/s^nHi ^ isL Somit wird die 

der mit einem IstlierQberzug verse^fkt sowie mit thermS ^ ?F V D or » chtun g insbesondere unter 

einer auswechselbaren KontaktieisS ! Zum SchTz ™ 40 ^SS!%^^i£S VaVm deS ge " 

gen aggressive galvanische Flussigkeiten sind die r»f,T SSf? Beschichtungsyerfahrens gewahrleistet Denn 

Vo rrichtung fixiert werden konnen, wobei wahrend des da durch die Fassung des Magnrtfn im 5 ^orofilffirmi 
Sehod aus^chfc^n »=*=„ und « »» der die Hal- "SbSfoftSn^rS ^1^^ 
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e "5i" e SShran e der Vorrichtung bezoglich des Beschichtung planbeurbeitete j Auftagen|chen art die 

und Gewichtslasten der Vorrichtung auf ein Haltege- 15 verhuteteinvorze.t.gesAblosenundUnterwandernder 
stellubertragen werden, so daB selbstbeimLockern der Beschichtung. . 
aSS^A-jj. £voUe Stromstarke ungestSrt ^^^^^1^^ 
kh O hSn^Weiterbildungen der Erfindung Telkche der Bauteife beschichtet werden so iaBt Jch 
nach derMerkmalenderAnspruche 14 bis 21 nehmen 20 der Bauteiltrager m.t e.ner Blende gemaB den Patentan- 
fitaflufl aufdie KLtierung Lr Bauteile mit der Kon- spruchen 27 bis 38 verbinden. Weist der Bauterttrager 
fiktnache So bewirkt die Ausfiihrung der Kontaktfla- zur ErhShung der Bestiickungskapazitat mehrere sepa- 
S?5^«S^^ff imTSSSSSS^ elns)ABt»r. rat ausgebildete ^taktfla^henauf.so karm er dement- 
ffrromagnedscher Metfllstreifen eine gezielte Beein- sprechend mh mehreren "S^ISS^M^ 
flussung des Magnetfeldes. Vorzugsweise handelt es es 25 Sollen die Bautede nur teilf achenweise beschichtet 
S dabel^rn einen nickelbeschichteten Metallstreifen werden, so empf.ehlt ^^^SSSSSm^fS- 
aus Stahlblech dessen giinstige Abrieb- und Korrosions- nut Bauteilaufnahmen, die die beschichtungsfreien Fla- 
bSttX^dte sS5h«t dor Kontaktflache erhoht chen der Bauteile vom unmittelbaren Kontakt mit dem 
Kes rilt insbesondere dann, wertn aus GrQnden des stromfuhrenden Elektrolyt abschirmer, 
Shtbaue^ 3<> Wahrend also di e » beschich t» 

schen Eigenschaft des Bauteiltragers dieser aus Alumi- bar vom stromfuhrenden Elektrolyt benetzt mrd wird 
nium Oder einer Aluminiumlegierung hergestellt ist die ubnge Kontur der Bauteile von der Blende ^urn- 
Vorteilhaft ist dabei, daB der Magnet auch im unbe- schlossen. Die Bauteilaufnahmen sind als, der Kontur 
l£S£Zto££te Vorrichtung kontaktflachenseitig des Bauteils enfcprechende AusneMung en in der B 
an derlnnenwandungdes Bauteiltragers haftet, da die 3S de ausgefuhrt Sind zyhndrische Bautede °de;Dreht e Ue 
Kontaktflache f erromagnetisch ist So kann die Elektro- zur Beschichtung vorgesehen, so dienen Bohrlocher als 
d°oS. zusa^SchTFLrung des Magneten in jeder Bauteilaufnahmen deren B °hrIochdurc^^^^^^ 
Lage bestuckt werden. Die formschlussige und flachige Durchmesser des Bauteils angepaBt ist Sind Bohr- 
Einf assung des Metallstreifens im Bauteiltrager gewahr- locher mit einer Senkung versehen, so vere dies 
leistet einen widerstandsarmen und storungsfreien « die Bestuckbarkeit der B, au f laufna ^^^^^^^ 
StroniOberg^ SS^dJSSSS^^ 
Die im Positionsbereich der BauteUe vorgesehene beispielsweise eine Schicht mit konisehem Verlauf er- 

y^ P m ^UderBlende^ndBaut^e^ 
52? beLeitig der iligsnut uber den Magneten hinaus- des 8^^^^^^^^^^^ 
ragende Metallstreifen zusammen mit der in diesem Be- lichen, weist die Blende einen oder mehrere Spulkanaie 
refch verminderten Wandstarke des Bauteiltragers ab- . auf, die s.ch vorzugsweise m I^gsnchtung der B ende 
Sroend auf die Ausbreitung der magnetischen Feldli- erstrecken. Somit lassen sich die mnerhalb der Blende 
Sen™u?wi?£ HurcSem da S 8 Magnetfeld den Bauteil- so liegende Bauteilfl^hen der ^.^^^ n 
trazer im Bereich der Nut nahezu ungeschwacht so daB bei ist die Blende aus emem elektnsch isoberenden 
SfStte^ar dariiberliegenden Bautefle fest auf der Werkstof hergestell t so daB em ^s^hten der im 
Kontaktflache fixiert sind. Gleichzeitig ermoglicht die . Spulkanal bege nden BauteUoberflach en b ^ |"tau 
Nu^die Spulung des Innenraumes hiilsenformiger Bau- chen in das i gajvan.sch e Bad ™™£f™tndt I ende 
teHe da dort Uber die Nut die SpQlflussigkeit austreten 55 dichte im Spulkanal wird dutch die isoherende Blende 
S^DieAusbUdui jedenfaUssoweitabgesenktdaBeineBeschichtungaus- 
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_ Fig. 3a eincn vergrSBerten Querschnitt durch die ie ^'% a ,? a d .f 3a un 4 3b ersichdich,sind die Bautei- 

Vorrichtung gemaB Fig. 2 vuerscnn _j. en d,e l e .2. 12 ate hohle. stabtormige Drehteile dargestellt, 

Fig. 3b einen Querschnitt einer Vorrichtung mit dop- «^°er ^Sa^^h der -^^ m ^ teUun « 

pelseitigerBestflckungsmeglichkeit, P fA Ft™« a l! r f*? a ™ d 3b mit der senkrecht auf der 

Fig. 4 eine AusschmttsvfrgrdBening im Bereich der riSSSt St f, henden Symmetrieachse S, S' der Vor- 

Kontaktflache der Vorrichtung, " m ? g u u * z " s f mmenfallt - Die Bauteile 12 stehen 

Fig. 7 einen Querschnitt durch die Ble-de d * ss ? n P ° lachse >?zw. Pol ebene P in den Fig. 3a 

Fig. 5 im Bereich eines Positioniermktels & ^ tcLl^Z^T^^ S ^ m der Drehte »" 

Die in Fig. 1 i m demontierten Zustand gezetae Vor- FeHHn£„ menfa »t- wodurch die magnetischen 

6. Zu einer wie in Fig. 2 gezeigten kompletten vSfiC fcheSick bSLZEjt? *p n l?aral ' eI ' V ° n einem Zwi " 
tung 1 werden die Baugruppen wie foljt zusammenee- tem O ^rthn*-? P ?^ ten 22 ™ rechtecki- 

fOgt: Ober eine an einem Ende des BaSS f 2 , e for^S^n ^ aUS a emem Joch23 und einem U"P«)fil- 
au,gebildete0ffn U ng7wi r dderMag n e73 bh S toTm?™^?*?^ l* zu f mmen - Aufgrund der 
schlag an das verschlossene Ende des Bauteiltraeers 2 m*™^ J aU f, d ' C -? auteile 12 und auf den fe <™- 
eingeschoben. Nach Aufschieben voTdSSSSJ?! auf ft. M etallsu- ei fen 16a ausgeQbten Magnet- 

eine 6ffnungsseitige Flanschflache 9 de BaSragers ^4 ^ dl % Z ^ Sch D en , d ? n FIanken 25 d « Magnet- 
. 2 wird die Offnung 7 mit einer Kappe 6 durch Auf- ™ fa S i f ?? 1Ieisten 22 ^chig auf der plan- 
schrauben verschlossen. Darauf hin wird die Blende 4 "S^ 5?™* StT^S- ^f a " dun S des Bauteiltra- 

mit ihren Fflhrungsflachen 10 derart a™ e am Bauteil ISriS 5£ L Wesendl = hen EmfluB auf Ausdehnung und 
trager 2 ausgebildete Auflageflache 11 aufLsTeckt dafi li m f ^agnetfeldM Qbt der Metallstreifen 16a mit 
die Blende 4 parallel zum B^ii^T^S PoUefstln *»* ° 0be * ragt der Metallstreifen 16a die 
Durch Anbringen der Klemmittel 5 wbd ein E£er « aSK™^®' w° U ° d H? ge ' Wodurch ^egewisse 
Verbund zwischen BauteUtrager 2 und Blende 4 Ke- Ma f netfe J d ? s erzieIt wird. Ober die 

stellt. Die nun komplettierte Vorrichtung Ikannlete vr JX^f 20 verbleib ende Restdicke d2 des 

mit einem Satz von Bauteilen 12 EX wefdeV wfe K JSSfi^E ^ S ° W1 verbleib «« d e Wandstarke 
dies in Fig. 1 beispielhaft fur ein Bauteil I2g«eSSt SfchSKSS Ma fJ ,etstre ' e . n ,6a und Magneten 3 laBt 

u DieFig^aundSbzeigeneinebestackte b^^ an S? t "J tekraft z " m F«teren der zentrisch oberhalb 
bestQckte Vorrichtung l^' nut ihren Bau™en 2 3 ^4 l*«w£ V^T™* feri ; om agnetischen Bauteile 
und 5 im Querschnitt Der geradlinig veSSe Bau l ^U S d, « A nordnung des ferromagneti- 

teiltrager 2 wird von einem Alumimumprofilrohr mit £^l-u « streifens u 1 J 6 . a ^ischen Magneten 3 und 
rechteckigem Querschnitt gebildel Dk KanteS °S Ses S S f J ^ ^"n^u^ 56 an der v °rrichtung 1 fixie- 
Bauteiltragers sind innen durch erne schrig verlaiende « Fdd?W™ 1 1^ ^ ht "S? durch die magnttischen 
Wandpartie im Hohlraum 14 verstarKSXt so SUfn ? S?"? ^ ? Um , SchutZ des Bauteiltragers 2 
daB sich eine h8here Biegesteifigkeii fur den lameiltrl H.Hp: f?J dektrochemischen Eigenschaften des Galvanik- 
ger 2 ergibt per HohJraL 14 eSeckTslch £ ^we ent S^KonJatntchl 'Sf2S? r 2 H^T^u Auss P a ^ 
hchen Qber die gesamte Lange des Bauteiltrfieers 2 UnH .ttn/^ Tr • o u Und anderer elektrischer Kontakt- 
ist an beiden Enden abgeschlossen! An zSeSnaber 50 be^litT^T ft^^ abera °gen. Jewells 
liegenden Langsflachen 15 des Bau^ntSl l i ie H,V^ ? der kontaktfiacheriseitigen Langskanten 13 ist 
weils ein vernickelter Stahlblech-Meta^^^^^^^^ % £ au^biWen^n f n 26 P' anbearbei i e t. Die hierdurch sich 

beiden Metallstreifen 16a, b eine in ISichtune L JS'i W*' 7 Im "nverschlossenen Zu- 

verlaufende, rechteckige KonSachrTa^ 60 ge^tde 27''^^^ 

flachigenKontaktierungrmtlangsderKontaktflache ^ ^ VerschluB der Offmmg 7 mittels der 

aufgereihten BauteUen 12 planbearbeiteUsfSe Kon- Sann^fi S?> J 1 " ^ "? FI *'. 2 gezeigt wird 0ber die 

Ss£3££E*«=an 

Fig. 4 zeigt. wie die Nut 20 die Dicke dl des Metall- " 4 ^TaIEIS 3 • " nd -. 6 2 " en T l V nen ' weist die Blende 
streifens 16a bis auf die Restdicke d2 vertSndert Wi? n ^i^JS^SSS^lT'yTr^ BaU " 
Fig. 5 ersichtlich, verlauft die Nut 20 Uber die gesamte 5^^^ 
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Bohrlocher eines Paares sind koaxial zueinander ausge- 
richtet und stehen mit ihrer Bohrlochachse B senkrecht 
auf der Langsachse L bzw. fallen hi Fig. 3a mit der Sym- 
metrieachse S zusammen. Wie in Fig. 6 ersichthch sind 
die in einer Reihe angeordneten Bauteilaufnahmen 28 s 
abschnittsweise in Langsrichtung L voneinander beab- 
stahdet, so daB InterferenzeinflQsse bei der Beschich- 
tungder BauteUe 12 ausgeschlossen werden konnen. Bei 
der in Fig. 3a dargestellten Blende 4 ist ein als innerhalb 
der Blende 4 sich erstreckende Bohrung ausgefuhrter io 
SpQlkanal 29a vorgesehen; Durch die diametral gegen- 
uberliegende Anordnung der Bohrlocher der Paare 
durchdringen die Bauteile 12 den Spiilkanal 29a, wonut 
die Spulbarkeit der von der Beschichtung frei zu blei- 
benden Oberflachen der BauteUe 12 gewahrleistet ist is 
Durch an den Bohrlochern angebrachte Senkungen und 
Radiert 30 wird das Ein- und Ausbringen der BauteUe 12 
begunstigt Da bei dem in Fig. 3a dargestellten Bauteil 
12 nur die Stirriflache beschichtet werden soil, weist das 
Bauteil 12 gegertilber der Bauteilaufnahme 28 einen Un- 20 
terstand auf. Die Mantelflache des BauteUs 12 bleibt 
somit unbeschichtet Demgegeniiber weist das Bauteil 
12' gemaB Fig. 3b gegenuber der Bauteilaufnahme 28' 
einen Oberstand auf, so daB der aus der Blende 4 her- 
ausragende Teil des Bauteils 12' beschichtet wird. FUr 25 
die BespUlbarkeit des aus der Bauteilaufnahme 28 bau- 
teiltragerseitig herausragenden Ende des Bauteils 12 ge- 
maB Fig. 3a, bildet die Blende 4 rait dem BauteUtrager 
einen zweiten Spiilkanal 29b aus. Dieser wird blenden- 
seitig von einer in Langsrichtung L sich erstreckenden 30 
Ausnehmung 31 gebildet, die zusammen mit der kon- 
taktflachenseitigen Langsflache 15 des Bauteiltragers 2 
den zweiten SpQlkanal 29b raumlich abschlieBt Ober 
diesen zweiten SpQlkanal 29b und iiber die Nut 20 wird 
auch die Spulbarkeit hohler BauteUe 12 gewahrleistet 35 
Beide Spulkanale 29a und 29b sind am Ende der Blende 
4 of fen ausgefuhrt, so daB sich die Spulkanale 29 a, b 
beim Eintauchen der Vorrichtung 1 in ein FlUssigkeits- 
bad selbstandig fUUen. 

Die zur losbaren Verbindung von Blende 4 und Bau- 40 
teiltrager 2 dienende Klemmittel 5, wie in Fig. 1, 2, 3a u. 
3b gezeigt, bestehen aus einem Klemmbugel 32 und 
Klammern 33. Unter Umfassung des BauteUtragers 2 
greift der Klemmbugel 32 formschlussig in Vertiefungen 
34 der Blende 4 ein und wird mit Klammern 33 gegen- 45 
fiber dem BauteiltrSger 2 verspannt. Diese Klemmver- 
bindung sorgt fur einen festen Site der Blende 4 auf dem 
BauteUtrager 2, ohne dabei thermisch bedingte Deh- 
nungsbewegungen in Langsrichtung L zwischen Blende 
4 und BauteUtrager 2 zu hemmen. 50 

Ober die Klappe 6 und Ober ein am gegenOberhegen- 
den Ende des Bauteiltragers 2 angeordnetes FuBteil 37 
kann die Vorrichtung 1 an einem nicht welter dargestell- 
ten Galvanisiergestell befestigt werden. 

Patentanspruche 

1. Halte- und Kontakdervorrichtung zum galvani- 
schen Beschichten von BauteUen (12) mit zumindest 
einem Magneten (3) zum Halten der Bauteile (12) 6 o 
auf mindestens einer Kontaktflache (19) eines elek- 
trisch leitenden Bauteiltragers (2\ der einen Strom- 
aoschluB aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die elektrisch leitende Kontaktflache (19) sich auf 
einer AuBenseite des hohl ausgefiihrten Bauteiltrfi- es 
gers (2) erstreckt, daB der Magnet (3) auswechsel- 
bar im Hohlraum des BauteUtrager (2) angeordnet 
ist und sich langs der Kontaktflache (19) erstreckt. 



wobei die Polachse (P) des Magneten (3) quer zur 
Kontaktflache (19) steht 

2. Halte- und Koritaktiervorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bauteil- 
trager (2) von einem Profilrohr gebildet wird und 
sich die Kontaktflache (19) in dessen Langsrichtung 
(L) erstreckt 

3. Halte- und Kontakdervorrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Profil- 
rohr ein Vierkant-Profilrohr ist 

4. Halte- und Kontakdervorrichtung nach emem 
der vorhergehenden Ansprilche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Magnet ein Dauermagnet ist. 

5. Halte- und Kontakdervorrichtung nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Magnet 
(3) zur Bildung eines Dipolmagneten zwei parallel 
voneinander beabstandet verlaufende Polleisten 
(22) aufweist, deren Polung ungleichnamig ist 

6. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An^ 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Pollei- 
sten (22) zur Verstarkung der Magnetkraft an den 
der Kontaktflache (19) abgewandten Polenden mit 
einem Joch (23) verbunden sind. 

7. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Magnet (3) zwischen den Flanken 
(25) eines U-profilformigen Magnettragers (24) ge- 
halten ist, der wiederum zwischen zwei gegeniiber- 
liegenden Innenwanden des Bauteiltragers (2) ge- 
fiihrtist 

8. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bauteiltrager (2) eine verschlieB- 
bare Offnung (7) zum Einsetzen und Herausneh- 
men des Magneten (3) bzw. des Magnettragers (24) 
aufweist 

9. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung 
(7) an einem von den Bauteilen (12) beabstandeten 
Endedes Bauteiltragers (2) vorgesehen ist 

10. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
die Offnung (7) verschliefiende Kappe (6) den 
StromanschluB aufweist und die Kappe (6) mit dem 
BauteUtrager (2) elektrisch leitend verbindbar ist 

11. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung zwischen der Kappe 
(6) bzw. dem StromanschluB und dem BauteUtrager 
(2) eine Schraubverbindung ist 

1Z Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewin- 
de der Schraubverbindung mit einer Schicht guter 
elektrischer Leitfdhigkeit verseben sind. 

13. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kappe (7) bzw. der Stroman- 
schluB ein Schraubgewinde zur Befestigung Vor- 
richtung (1) in einem Haltegestell und zur Verbin- 
dung mit der gestellseitigen Stromzufuhrung auf- 
weist 

14. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktflache (19) als Metallstrei- 
fen (16a, 16b) ausgefuhrt ist 

15. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der MetaU- 
streifen (16a, 16b) oberfiachenseitig vom BauteU- 
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trager (2) formschlflssig eingefaOt ist 
16. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 14 Oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Metallstreifen (16a, b) an seiner dem Magneten (3) 
zugewandten Ungsflache flachig auf einer zwi- 5 
schen Metallstreifen (16a, b) und Magneten (3) lie- 
genden Wandung des Bauteiltragers (2) aufliegt 
\ ^ alte - ^ kontaktiervorrichtung nach einem 
^a^f? 01 ? 6 14 bis 16 ' dadurch gekennzeichnet, 
daB der Werkstoff des Metallstreifens (16a, b) fer- I0 
romagnetisch ist. 

18. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 

^R^^ fl f h n 14 P i 7 ' dadurch S^ennzeichnet. 
daB der Metallstreifen (16a, b) jeweils im Positions- 
bereich der Bauteile (12) eine die Starke des Metall- , 5 
aufweSt b) reduzierende Ausnehmung (20) 

19. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 18, dadurch gekennzeichnet, dafl die Aus- 
?t~r ng ,£ 0) k! S l^^richtung (L) des Metall- 20 
fuhrtlT 51 erstreckende Nut < 2 °) a "sge- 

20. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 

HZ Si.Sw ta ? ra f!c ( ? ) an dner dem bauteilseiti- 25 
gen Metallstreifen (16a) gegenuberliegenden Wan- 
dung einen zweiten Metallstreifen (16b) mit in we- 
sentlichen gleichen Abmessungen aufweist, der 
veriauf bauteilseiti g en Metallstreifen (16a) 

21. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 30 
der vorhergehenden Ansprtlche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktflache mit einer Nickel- 
schicht Qberzogen ist. 

22. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 35 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Werkstoff des Bauteiltragers (2) 
paramagnetisch ist v ' 

23. Halte, und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekenn- 40 
zeichnet daB die AuBenflache des Bauteiltragers 
(2) unter Aussparung der Kontaktflache (16a) und 
der elektrischen Kontaktstellen (27) mit einer elek- 
trochermsch bestandigen Schutzschicht Qberzogen 

24. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 45 
spruch 23, dadurch gekennzeichnet. daB die Schutz- 
schicht eine Kunststoffschicht vorzugsweise aus 
Polytetrafluorethylen ist 

' 25 ' *1f2r J Und Kontaktie rvo"ichtung nach An- 50 
spruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet daB die 
Beschichtung eine planbearbeitete Auflageflache 
(11) aufweist 

26. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der Anspruche 23 bis 24, dadurch gekennzeichnet 55 
daB die Beschichtung in Randnahe zur Auflagefla- 
che (11) ,m Bauteiltrager (2) oder im Metallstreifen 
(16a,b)eingefaBtist 

27. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 6 o 
zeichnet daB die Vorrichtung (1) zur Positionie- 
rung der Bauteile (12) auf der Kontaktflache und/ 
Oder zur teilflachenweisen Abdeckung der Bauteile 
eine Blende (4) mit Bauteilaufnahmen (28) aufweist 
die mit dem Bauteiltrager (2) verbindbar ist « 

28. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 27, dadurch gekennzeichnet daB der Bau- 
teiltrager (2) zumindest zwei Kontaktflachen (19) 
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29. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 27 oder 28 dadurch gekennzeichnet, daB die 
Blende (4) mehrere langs der langgestreckt ausge- 
fuhrten Kontaktflache (19) aufgereihte Bauteilauf- 
nahmen (28) aufweist 

30. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
tn^i^ JL bis ^ dadurch gekennzeichnet, 
daB die Blende (4) zumindest einen langs der Bau- 
teilaufnahmen (28) sich erstreckenden Spiilkanal 
™n« I ZU /i B e aufs ? h lagung beschichtungsfreier 
Teilfiachen der Bauteile (12) aufweist. 

31. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 30, dadurch gekennzeichnet, daB die Blende 
(4) eine langs der Bauteilaufnahmen (28) sich er- 
streckende nutformige Ausnehmung (31) aufweist 

ZsssiSiSsjr Bauteiitrager w 

32. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 30 dadurch gekennzeichnet, daB der Spul- 
kanal (29a) als innerhalb der Blende (4) sich erstrek- 
kende Bohrung ausgefuhrt ist 

33. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach An- 
spruch 32, dadurch gekennzeichnet, daB zur Auf- 
nahme zylmdrischer Bauteile (12) die Bauteilauf- 
nahmen (28) als Bohrlocher ausgefuhrt sind. die sich 
paarweise bezuglich der Spulkanalachse diametral 
gegenQberhegen. 

34. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
£r HV P R r f Ch ^ 2 L b S I 2 ' dadurch g^ennzeichnet, 
2 a n d ^?" end f- (4) - B ? hrl6cher a,s Bauteilaufnah- 
men (28) fur zylmdnsche Bauteile (12) aufweist wo- 
bei die Lochachse (B) zur planen Kontaktierung 
der Bauteile (12) auf der Kontaktflache (19) im we 
stent senkrecht auf der Kontaktflache (19) 
35 Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
i/n*? SPr , C o e u 2 f b L S 34 ' dadurch gekennzeichnet, 

>Z? ls Bohr,och ausgefuhrten Bauteilaufnah- 
men (28) an einem oder beiden Lochrandern Sen- 
kungen (30) zur Beeinflussung des Schichtverlaufs 
Oder zur emfacheren Bestuckbarkeit aufweisen. 
■ib. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
£r AnS |, rtiChe , 2 x 7 " S 35 ' dadurch gekennzeichnet 

£' ^^l.T 1 K on t akt jervorrichtung nach einem 
w nSP ^ C l e 27 „ b i S 36 ' dadurch gekennzeichnet, 
daB der Werkstoff der Blende (4) oder zumindest 
dessen Oberfiache ein elektrischer Nichtleiter vor- 
zugsweise ein elektrochemisch bestandiger Kunst- 
stoffist 

38. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
r^Sr 00 ?", 2 ! bls 37 ' da durch gekennzeichnet, 
daB die Blende (4) seitens der Bauteilaufnahmen (2) 
Positioniermittel (35) zur Bauteilbestuckung der 
Elektrode (1) aufweist 

39. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

^ dCr Meta »streifen (16a. b) eine Kon- 
aufweist *"* unmittelbaren StromzufGhrung 

40. Halte- und Kontaktiervorrichtung nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Vorrichtung (1) bezdglich einer 
Langsachse (L) des Bauteiltragers (2) im wesentli- 
chen spiegelsymmetrisch ausgebildet ist. 
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